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Bezug zur binder Gruppe

binder ist ein von traditionellen Werten gepragtes Familienunternehmen mit weltweit rund 2.000

. Mitarbeitern und einer der fihrenden Spezialisten fir Rundsteckverbinder mit Hauptsitz in Neckarsulm.
Zur binder Gruppe zdhlen das binder Headquarter, neun internationale und weltweit agierende Ver-
triebsniederlassungen, sieben Produktionsstatten, zwei Systemdienstleister sowie ein Innovations- und
Technologiezentrum.

ca b I e assem b I | es binder pr.o.duziert vieh‘élltige Ind.Ljétrie—Ste.ckve..rbindfer sow.ie E.ir?bau— und Kab.eI—Steckverbinder. fur die
Automatisierungstechnik. Dabei liegen die Starken in der individuellen Entwicklung, Konstruktion und
automatisierten Fertigung von Steckverbindungen auf Kundenwunsch.

Die Produktpalette von binder erstreckt sich von Subminiatur-Steckverbindern bis hin zu mehrpoligen
Maschinen-Steckverbindern. binder Produkte werden in landwirtschaftlichen Maschinen, Bau-
maschinen, Signalanlagen, im Maschinenbau, in der Medizintechnik, Messtechnik sowie Sensor- und
Automatisierungstechnik eingesetzt.

Wer wir sind und was wir machen

Seit 1960 steht binder fiir hochste Qualitat.

Die binder cable assemblies Bt. mit Sitz in Janossomorja (Ungarn) ist ein Verbundunter-
nehmen der Franz Binder GmbH & Co. Elektrische Bauelemente KG (Neckarsulm).

Unsere Kernkompetenz ist die Fertigung und Montage von Kunststoffsteckverbindungen
und Kabelkonfektionen mit binder Steckverbindern.

Im Jahr 2023 wurde aullerdem ein neuer Standort in Pécs gegriindet, an dem durch
Handfertigung Kontakte hergestellt und montiert werden.
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Kernkompetenzen der binder Gruppe

S hinder

cable assemblies

S hinder

electronic manufacturing services

S hinder

electronic solutions

S hinder

galvanic surfaces

B binder ITZ

Innovations- & Technologie Zentrum

Kabelkonfektion, Montage
und Produktionstechnik

Produktion von elektronischen
Baugruppen und Systemen

Elektronikentwicklung und
Produktion elektronischer
Baugruppen

Oberflachenveredelung

Forschung und gedruckte
Elektronik
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seit 1995
www.binder-cableassemblies.hu

seit 1995
www.binder-ems.de

seit 2020
www.binder-electronic-solutions.de

seit 2019
www.binder-galvanicsurfaces.de

seit 2016
www.binder-itz.de

B hinder

introbest

S bhinder

precision parts ag

S hinder

solutions

macrocast

lnmpe

Produktion von elektronischen
Baugruppen und Systemen

Drehteile

Kundenspezifische System-
I6sungen

Druckgussteile

Stanz- und Stanzbiegeteile

seit 2017
www.binder-introbest.de

seit 1979
www.binder-precisionparts.ch

seit 2013
www.binder-solutions.com

seit 1995
www.macrocast.ch

seit 1979
www.mpe-connector.de
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Kernkompetenzen und Besonderheiten

B Flexible Handhabung bei Kleinserien

B Flexible Schaumteilabdichtung an den Teilen
B Heilpragen

B Hotmelt Technologie

B Kabelbedruckung und -konfektion

B KunststoffspritzgielRen (Maschinen von 20 T bis 250 T, 1K- und 2K-Spritzgiel3en,
KabelkopfspritzgielBen, Spritzgiel3en mit Elektrosteuerung)

B Lasergravieren

B Linien fur Handfertigung und automatisierte Montage mit Kamerakontrollsystem
B Tampondruck

B UltraschallschweiSung

B Vergiel3en der Flanschteile mit Harzmasse
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B Heil3pragen

Das Préagen, auch Heil3folienpragen genannt, ist ein Verfahren in der Druckindustrie, das in der Regel mit
einem Stempel und einer Folie durchgefihrt wird. Das vom Kunden gewdnschte Muster wird mit einem
heilsen Werkzeug mittels Indigoband auf das Produkt gepresst. Es ist eine der wenigen Technologien,
mit der sich kleine und grol3e Oberflachen einfach mit Metall verzieren lassen und somit eine dekorative
Wirkung erzielt wird.

M Hotmelt-Technologie

Das Produkt wird per Hand im Niederdruck-Formverfahren aus harzhaltigem Granulat spritzgegossen.
Dabei wird ein thermoplastisches Formharz verwendet, um eine hochwertige Abdichtung und einen
zuverlassigen Schutz der Teile zu gewahrleisten.

M Kabelbedruckung und -konfektion

Das Markieren und Beschriften von Kabeln kann individuell angepasst werden. Hierbei kdnnen auch
Tintenstrahldrucker und Laserbeschriftungsgerdte verwendet werden. Bei der Kabelkonfektionierung
legen wir die Ladnge, Zusammensetzung und Farbreihenfolge der Bindel nach Kundenwunsch fest und
montieren die notwendigen Steckverbinder und Elektrozubehorteile.
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B KunststoffspritzgieBen

Spritzguss eignet sich zur Herstellung von Polymer-Fertigprodukten. Dabei kénnen Maschinen mit einer
Kapazitat von 20 T bis 250 T eingesetzt werden, die sowohl 1K- als auch 2K-SpritzgieBen sowie Kabel-
kopfspritzgiel3en und SpritzgieBen mit Elektrosteuerung ermdéglichen. Dabei wird der thermoplastische
Polymerrohstoff (ber seinen Schmelzpunkt erhitzt und in einen geschmolzenen Zustand gebracht. An-
schlieBend wird er mit hoher Geschwindigkeit und Druck durch einen schmalen Einlass in das temperier-
te (gekuhlte), geschlossene Werkzeug geférdert. In diesem geschlossenen Werkzeug wird die Polymer-
schmelze unter hohem Druck abgekuhlt und zu einem hochprazisen, dreidimensionalen Teil geformt.

B Lasergravieren

Bei der Lasergravur wird ein konzentrierter Laserstrahl genutzt, um das Material zu verdampfen oder zu
verbrennen. Dadurch kénnen auf fast jedem Material extrem haltbare, gut sichtbare und lesbare Beschrif-
tungen, Logos, Bilder, Seriennummern oder auch Barcodes erstellt werden. Der Laserstrahl erméglicht
auch die prazise Gravur kleiner Flachen.

M Linien fir Handfertigung und automatisierte Montage
mit Kamerakontrollsystem

Die Montage von Teilen mit automatischen und halbautomatischen Produktionsmaschinen wird durch

ein Kamera-Inspektionssystem automatisiert. Wahrend des Montageprozesses werden die Teile mittels
bildverarbeitungsfahiger Systeme auf Vorhandensein, Qualitat, GroSe und Lage gepruft.
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B Tampondruck

Beim Tampondruck handelt es sich um ein indirektes Tiefdruckverfahren. Dabei wird die Farbe, die sich in
den Vertiefungen des Klischees befindet, mithilfe eines Tampons auf das zu bedruckende Objekt Gber-
tragen. Der Druck erfolgt schnell, da die Gbertragene Farbschicht nur wenige Mikrometer dick ist und in
wenigen Sekunden trocknet. Dadurch kann das Werkstlick sofort erfasst und bei Bedarf montiert und
manipuliert werden.

M UltraschallschweiBung

Die durch Ultraschall verursachte Vibration beseitigt die Rauheit der zu verschweil3enden Oberflachen
und fUhrt dazu, dass sie aneinander reiben. Durch die Vibrationen und die geringe Presskraft schmilzt das
Material und verschweil3t dann.

M VergieBBen der Flanschteile mit Harzmasse

Schaumen: Der 2-Komponenten-Dichtstoff wird prézise auf die Kontur des vorprogrammierten Teils auf-
getragen. Dies geschieht Uber den CNC-gesteuerten Mischkopf des Dosiersystems. Durch den beweg-
lichen Mischkopf der Dosiermaschine reagiert er auf dem aufgetragenen Teil bei Raumtemperatur zu
einer Weichdichtung.

Wachsen (Vergiel3en): Beim automatisierten Applikationsprozess werden Elektronik oder elektronische

Bauteile mit 2-Komponenten-Gielharzen vergossen, umhullt oder eingebettet. Das Harz hértet bei
Raumtemperatur aus und gewahrleistet die Unversehrtheit der Teile.
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binder cable assemblies ist spezialisiert auf
die Fertigung und Montage von Kunststoft-
steckverbindungen und Kabelkonfektionen
mit Steckverbindern.

Markus Binder

Geschaéftsfihrender Gesellschafter
der binder Gruppe
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Binder ut 3
9241 Janossomorja
Ungarn

Tel: +36 96 565 150
Fax: +36 96 227 585

info@binder-ca.hu
www.binder-cableassemblies.hu
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